Rationelle Produlition

fassadenelemente mit dem ACF Cornerformer

ie herkommliche Art, recht-

eckige Fassadenelemente oder

Fassadenkassetten herzustellen,

stof3t bei immer mehr Fachbe-
trieben auf Ablehnung, da der Nachbear-
beitungsaufwand unvertretbar hoch ist.
Hier bietet der osterreichische Maschi-
nenhersteller ACF eine moderne und pro-
duktive Umform-Losung an, bei der bei-
spielsweise Kassetten-Ecken durch eine
saubere und wirtschaftliche Alternative
entstehen.

Um ein rechteckiges Fassadenelement
herzustellen, wird klassischerweise der
in den Ecken ausgeklinkte Zuschnitt
zunichst abgekantet und anschliefend
an allen Ecken verschweif3t oder verlo-
tet. Danach miissen, um eine hochwer-
tige Eckformgebung zu erzielen, diese
Schweif3stellen sauber verschliffen und
gegebenenfalls kaltverzinkt oder nachla-
ckiert werden. Hierbei treten immer wie-
der Qualitatsprobleme auf, die sich am
Endprodukt nur mit grofler Miihe aus-
bessern lassen. Allein der dazu bendti-
gte Schleifaufwand verursacht enorme
Zusatzkosten. Beschichtete oder walz-
plattierte Materialien konnen auf diese
Weise ohnehin nicht zufriedenstellend
bearbeitet werden, denn die empfind-
lichen Materialoberflichen wiirden durch

nachtréagliche Schleif-, Schweifd oder Lot-
arbeiten beschidigt.

ACF geht mit seinem bewdhrten und
mittlerweile unter Branchen-Insidern
bekannten Cornerformer einen ande-
ren Weg. Mit Hilfe speziell bearbeite-
ter Endsegmente fiir die Abkantpresse
oder Schwenkbiegemaschine wird der
Zuschnitt wie gewohnt abgekantet. Durch
diesen Arbeitsgang entsteht bereits die
Vorbereitung fiir die nachfolgende ACF-
Umformung. Anschlief3end folgt nur noch
ein weiterer Schritt — die so genannte
Kaltumformung mit dem Cornerformer.
Hierbei wird das Fassadenelement in die
Maschine eingelegt, und zwar uber Eck,
so dass die Grofle des zu bearbeitenden
Bauteiles keine Einschrankung darstellt.
Anschliefend wird die Ecke im Umform-
prozess nach unten geformt, wobei noch
ein kleiner Materialrest nach unten ent-
steht. Dieser Uberstand wird in der inte-
grierten Stanzeinheit einfach abgeschnit-
ten. Die Taktzeit hierzu betragt ungefihr
15 Sekunden je Ecke — Handlingzeiten
inklusive, Somit ist ein Fassadenelement in
einer Minute gefertigt. Diese Zykluszeit ist
bei der herkdmmlichen Methode undenk-
bar. Dariiber hinaus gewdhrleistet der Cor-
nerformer eine gleich bleibend hochwer-
tige Qualitdt der geformten Ecken.

Der ACF
Cornerformer
bietet eine
moderne und
produktive
Umform-Losung,
beispielsweise bei der
Herstellung von
Fassaden-Kassetten.

I Werkzeuge + Maschinen

Der ACF Cornerformer verfligt tiber
ein Multiflex-Werkzeug, das alle gangigen
Bau-Metalle, selbst solche mit PVDF-
Beschichtung oder Walzplattierung, mit
gleich bleibender Prazision umformt. Mit
nur einem Werkzeug kénnen verschie-
dene Materialstarken bei identischer
Eckenform realisiert werden.

In Deutschland wird ACF exklusiv
durch die Prinzing Vertretungen GmbH,
Bad Harzburg, in Zusammenarbeit
mit der Peter Prinzing GmbH, Lonsee-
Urspring vertrieben. Diese sehr erfolg-
reiche Zusammenarbeit gewahrleistet
eine hohe Service-Verfiigbarkeit. L

Weitere Informationen:

Prinzing Vertretungen GmbH

Am Bahnhofsplatz 3

38667 Bad Harzburg
Ansprechpartner: Joachim Fiirle
E-Mail: info@prinzing-vertretungen.eu
Tel: (053 22) 95098 31

Fax: (053 22) 95098 38

Durch Kaltverformung sorgt der Cornerfor-
mer fiir gleichbleibende Qualitat und wieder-
holbare Ergebnisse.
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